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— e = e = e = TUBERIA DE AGUA FRIA. 1. TODOS LOS DIAMETROS INDICADOS EN PLANOS SON LOS DIAMETROS NOMINALES DE LA MARCA TUBOPLUS 7. SEPARACION ENTRE TUBERIAS Y DISTANCIA DE SOPORTES.
— = ¥—  VALVULA DE COMPUERTA ROSCABLE. Y ESTAN INDICADOS EN MILIMETROS. SALVO QUE SE INDIQUE OTRA ESPECIFICACION DE MATERIAL. PARA POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM.
— - —8—<—  VALVULA DE GLOBO ROSCABLE. 2. LAS TUBERIAS Y CONEXIONES PARA LA CONDUCCION DE AGUA A PRESION SERAN: DISTANCIA ENTRE APOYOS (ams)
. APLICACION: AGUA FRIA. DIAMETRO INDICADO
—_ meo—=— UNION BRIDADA TUBOPLUS DIAMETROS.: 2OMME A 110MM@ (112'D A 4°9) . TEMPERATURA DE SERVICIO
. o . MATERIAL: POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM, MARCA TUBOPLUS O EQUIVALENTE. (NOMINAL TUBOPLUS) 20C 60C FECHA |REVISION | OBSERVACIONES
_1 lU_BM HNION BRIDADA MIXTA TUBOPLUS NORMA: NMX-E-226/2-1998-SCFI (AGUA FR'A) (AGUA CAL|ENTE) : :
Do VALVULA ELIMINADORA DE AIRE Y VALVULA DE GLOBO. 3. MATERIALES DE UNION: 200 60 45 | |
) ) ) ) MATERIAL: POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM, MARCA TUBOPLUS O EQUIVALENTE. 250 70 50
200 (1/2"Q) INDICA DIAMETRO DE TUBERIA EN MILIMETROS (PULGADAS). DIAMETROS: 20MME A 110MM@ (1/2'3 A 4'Q) 320 80 50 I I
10.0 UM. INDICA CANTIDAD DE UNIDADES MUEBLE UNION ROSCADA: CINTA TEFLON. 488 128 ;8 | |
CAF. INDICA COLUMNA DE AGUA FRIA. UNION TUBOPLUS:  TERMOFUSION. 236 130 95 | |
V.EA. INDICA VALVULA ELIMINADORA DE AIRE 2 VALVULAS 750 150 100 | |
V.G. INDICA VALVULA DE GLOBO. ' , , 209 165 120
" NDICA CODO DE 90° APLICACION: AGUA FRIA. 1109 180 135 | |
t; INDICA CODO DE 45° CARACTERISTICAS: LAS VALVULAS DE COMPUERTA Y RETENCION ROSCADAS QUE SE USEN SERAN ACERO SOLDABLE ASTM-A53, CEDULA 40, SIN COSTURA. I I
¥ INDICA TEE CLASE 14.0 KG/CM2 (200 LBS) W.0.G. (WATER OIL GAS).
— INDICA TUBERIA DE AGUA FRIA QUE SUBE. CARACTERISTICAS: LAS VALVULAS DE GLOBO Y MACHO ROSCADAS QUE SE USEN SERAN DIAMETRO INDICADO DISTANCIA ENTRE APOYOS (cms)
. INDICA TUBERIA QUE BAJA CON CODO DE 90°. CLASE 7.0 KG/CM2 (100 LBS) W.O.G. (WATER OIL GAS). EN PLANO TEMPERATURA DE SERVICIO
% - < _y INDICA TUBERIA QUE BAJA O SUBE CON CODO DE 90° 5. PRUEBAS. 20T PROYECTO:
S— =K FORVUELTA APLICACION: AGUA FRIA Y AGUA TRATADA. MILIMETROY PULGADAS (AGUA FRIA) CENTRO DE SERVICIOS INFONAVIT
> > > > INDICA TUBERIA QUE BAJA O SUBE CON CODO DE 90° METODO: TODA LA INSTALACION HIDRAULICA DEBERA PROBARSE CON AGUA A UNA PRESION 750 (3 150 CESI
== = Y SIGUE DE FRENTE. DE: 8.80 KG/CM2 (125 LBS), DURANTE DOS HORAS COMO MINIMO, DURANTE ESE 1000 (47 250
- N X ) DIRECCION:
PERIDO DE TIEMPO EL MANOMETRO NO DEBE REGISTRAR VARIACIONES. NOTA A. PARA DOS O MAS TUBERIAS CON DIFERENTES DIAMETROS EN UNA CAMA —
RIGE LA DISTANCIA DEL DIAMETRO MENOR A LA MAYOR TEMPERATURA. ,
6. GOLPE DE ARIETE. ISOMETRICO
PARA EVITAR GOLPES DE ARIETE SE CONTEMPLARAN LOS SIGUIENTES ELEMENTOS: 8. TODAS LAS TUBERIAS SE IDENTIFICARAN CONFORME A LO ESTABLECIDO EN LA NOM-026-STPS-1998 AREA DE OFICINAS CLAVE
EN MUEBLES SIN FLUXOMETRO: CAMARA DE AIRE DE 0.40M DE ALTURA I H O F 03
EN MUEBLES CON FLUXOMETRO: CAMARA DE AIRE DE 0.60M DE ALTURA o T e— P e—— arron INSTALACION HIDRAULICA
AGUA FRIA BLANCO AF.
AGUA CALIENTE BLANCO A.C. ESCALA  SIE 0.5 10
AGUA TRATADA BLANCO AT. UNIDADES: metros OE—O_S 25
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